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MHCTPYKUWUUN 3A BE3OIMNACHOCT
NPEOYNPEXAEHUE

He cmeHsinTe n He pasrnoGsiBaiiTe HWKaKBM KOMMOHEHTW, CBbP3aHU C TO3W MPOAYKT, TOBA MOXeEe Aa MpWYMHU MoBpeda Ha
npoaykra.

Mpu cmsAHa Ha npeanasuTens, He 3a6paBm7|Te Aa U3KNKH4YnTe 3axpaHBaHeToO npeaun paﬁoTa.

Mo Bpeme Ha paboTa He U3KMoYBaliTe 3axpaHBaAHETO BHe3anHo. MicToneTsT 3a ropell Bb3ayx TpsAbsa Aa 6bae noctaseH Ha
ckobara, 4oKaTo ce oxnaau, B NPOTMBEH Criyyan e NoBpean NpoayKTa.

BHUMAHUE

Korato 3axpaHBaHeTo e BKITKOYEHO, TemnepatypaTa Ha ropelmst Bb3ayx U grosata Bapupa ot 100 go 500°C (212 go 932°F);
Temnepartypara Ha nosinHuka sapupa ot 200 go 480°C (392-896°F).

3a ga usberHeTe HapaHABaHe Ha nepcoHan unnu nospeaa Ha npeamMmeTu B pa60THaTa 30Ha.

3ABEJIEXKA

3ABENEXKATA noka3Ba npoleaypa unm To4ka, KosTo € BaXkHa 3a OrMcBaHus NpoLiec.

NMPUMEP

NMPUMEPDBT e nageH, 3a ga ce 4eMOHCTpMpa KOHKpeTHa npoueaypa, Touka unu npouec.

He 3abpaBsiite ga cnassate cneatute MPEQAYMNPEXOEHUA v NPEANA3HU MEPKU 3a Bawwa 6e3onacHocT.

He HacouBawiTe ropelus Bb3gyx KbM NepcoHana n He JOKOCBanTe MeTanHuTe Yacty 6nm3o go Arsarta.
He n3nonsBavite npoagykta B 6riM30CT 40 rOpUMM ra3oBe UMK 3ananumu matepuanu.

M3bareanTe noTeHUManHoO onacHu ycrnosus Ha paboTa, BKMYBaLLM 30HU C BUCOKA TeMneparypa.

Cnep ynotpeba 3axpaHBaHeTo Tpsibsa Aa 6bae U3KMYeHo.

CMeHeTe KOMMOHEHTUTE UMW HaKparHKKa, cren KaTo U3KIIoYNTE 3axXpaHBaHETO U n3vakaTe fa ce oxnagu.
He pokocBaiiTe meTanHuTe Yactu 61130 4o HakpanHuka.

He yapsinTe pbKkoxBaTkata B TBbpAU MOBBPXHOCTY.

YBepeTe ce, Ye YCTPOMUCTBOTO e 3a3eMeHo. BuHaru cBbp3BaiiTe 3axpaHBaHETO KbM 3a3E€MEH KOHTAKT.
He pasrnobsieaiite malumHara.

He moamduumnpanTe yCcTporucTBOTO.

M3nonseante camo pe3epBHM YacTu Pro’sKit.

He mMokpeTe yCTPONCTBOTO M He ro U3Nosi3BanTe C MOKpU pbLe.

M3knioveTe 3axpaHBawms kaben, kato AbPXUTE LENcena — He 3a kabenuTe.

YBepeTe ce, 4e paboTHOTO MACTO € Aobpe NPOBETPMBO.

[Na3eTe ganey ot geua.

2/7



G&e VIKIWAT

WWW.VIKIWAT.COM

YL

© o N o g W DN

e o o T T G G
© 00 N O O A WO N = O

BUKUBAT 00[ %
=

NHaunkaTop 3a TemnepaTypaTta Ha 3anosisaHe
NHaukaTop 3a TeMnepaTypaTa Ha ropeLumnsi Bb3gyx
ByToH 3a oxnaxaaHe npu 3anosisaHe

ByToH 3a HarpsiBaHe npu 3anosiBaHe

Konye 3a ynpaeneHve Ha Bb3ayLIHUS NOTOK

ByToH 3a HarpsiBaHe Ha ropelumsi Bb3ayX

ByToH 3a oxnaxaaHe Ha ropeLusa Bbaayx

NHTepdenc (koHEKTOP) 3a pbKOXBaTKaTa 3a 3anosiBaHe

Kntou 3a 3axpaHBaHe Ha NoAliHUKa

. Kntoy 3a 3axpaHBaHe Ha Tonnusa Bb3ayX
. NHTepdpelic (koHekTOp) 3a pbkoXBaTKaTa 3a ropeL, Bb3ayx
. Ctoiika 3a pbKoxBaTKaTa 3a ropeLl Bb3ayx
. Kopnyc Ha pbkoxBaTkaTta 3a ropeLy Bb3gyx
. [He3po 3a 3axpaHBalLms kaben

. Obpxay 3a npeanasuntens (GyLOH)

. Ctolika 3a pbKoxBaTKkaTa Ha NOSASHMKA

. Kopnyc Ha pbkoxBaTtkaTta 3a 3anosiBaHe

. 'bba 3a nouncteaHe

. MaBeH npekbCcBay (3axpaHBall, KoY
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XapaKkTepucTuku:

MWKpPOMPOLIECOPHO KOHTPOJIMPAaH CEH30p, BUCOKa MOLLHOCT 1 6bp30 Bpeme 3a 3arpsisaHe

Perynupyem o6em 1 TemnepaTypa Ha Bb3ayxa, NOAXOASLLM 32 PasnnyHM NPUIOXKEHUS.

[pbxKa CbC CEH30PEH AM3aliH, NPEBKIOYBALLA PEXMM Ha paboTa n CbH 3a yaobcTeo npu paboTta B pearnHo Bpeme.

ABTOMaTUYEH npouec Ha oxnaxkgaHe 3a yablnkaBaHe Ha XMBOTA Ha HarpeBaTeslHUA eneMeHT

MosanHukbT otroBapsa Ha CE n ESD craHgapTuTte 3a 6e30nacHOCT.

TonnowusonupaHaTa ApbXKa C eproHOMUYEH An3aiH ocurypsisa 6e3onacHocT 1 koMopT Ha noTpeGuTens.

[ ]
)
)
)
® bes3yeTKOB ABUraTern, ocurypsieall, Abiibr eKcnioaTaumMoHeH XMBOT, Tuxa paboTta
[ ]
[ ]
[ ]

[MosANHUKBLT M3Non3Ba kKepaMMUYeH HarpeBaTerneH efieMeHT, ocurypsasaly, cTabunHa MoLHOCT U 61:>p38 CKOPOCT Ha

HarpsiBaHe.
Mogpen S$S-982E $S-982B S$S-982H
HanpexeHue 110V-120V 220V-240V
MucToneT 3a ropeLy, Bb3ayXx 750W
MosanHuk 70W

TemnepaTypa NOsNHUK

200-480°C (392-896°F)

Temnepatypa Bb3gyx

100-500°C (212-932°F)

M3xoneH BonTax

24VDC

5mm

Harpesaten AnyMUHUWEB, KEPaMUYEH
3ByK 45dB
Oebut 120L/min(Max)
MabaputHu pasamepmn(mm) 205x195x108mm
Pe3epBHU A103Kn
55S-982-A1 55S-982-A2 5SS-982-A3 555-982-A4

8mm

13mm

10mm
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5S1-216N-B1.0

551-216N-BC

5S51-216N-0.8D

551-216N-1.2D

5SI1-216N-1.6D

5S1-216N-2.4D
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5S1-216N-3.2D

5S1-216N-1C

5S1-216N-2C

5S1-216N-3C

5S1-216N-4C

5SI1-216N-l

5S1-216N-K
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MHcTpyKumn 3a paboTa

1. [oaroTteeTte cTaHumsiTa 3a paboTa 1 NOCTaBeTe ApbXKaTa Ha cTorkaTa.
2. CebpxeTe 3axpaHBalLmsa kaben KbM KOHTaKTa Ha 3a4HWUs NaHen Ha ctaHuusTa.
3. HactponTte gto3arta 3a o6ayxsaHe (3a npegnovmtaHe Aro3a ¢ ronsam kannosp).

MoAnHuUK:

Korato rmaBHUSAT npesKnw4yBaTesq Ha 3axpaHBaHETO Ha rbp6a Ha MNOoANHUKa € BKIMKYeH, eKpaHbT Ha Aucnnes
nokassa "---". Korato nosinHUKbLT € BKIHOYEH, Ce Nokassa npegvuHaTta 3agageHa Temnepatypa. Cneg 1,5 cekyHam
3ano4yBa aa ce nokasBa ﬂeVICTBMTeﬂHaTa TeMnepartypa. CuHsaTa Todka B OONHNA AeceH brbJ1 HA gucnned BuHaru
CBETU, 3a [a NoKaxe HarpsBaHe, a ako He € BKINIoYeHa, HarpsiBaHeTo cnupa. AKO Mura, ToBa nokassa MOCTOSAHHA
Temnepartypa.

BbBexpaHe Ha TemnepaTypa: HatucHeTe u 3agpbxTte OyToHa A 3a HarpsiBaHe unu V¥ 3a oxnaxgaHe, 3a Aa
HacTpouTe TemnepaTypata mexay 200-480°C (392-896 °F), mura Tpy NbTW U cned ToBa aBTOMATMYHO ce 3anasBa.

KoHBepcusa Ha TemnepaTypHU eGUHULN: eOHOBPEMEHHO HATUCHETE U 3aapbXXTe OYyTOHUTE A 3a noBuLLABaHE Ha
TemnepaTypaTa u V¥ 3a HamansiBaHe Ha TemnepaTtypaTa Ha nossnHuka. Ha gucnnes 3a 3anosiBaHe ce nokasea —1,
cnen ToBa perynvpanTte Temnepatypata ¢ OyToH A 3a noBuwaBaHe Ha Temnepartypata wunu 6ytoH V 3a
HamansiBaHe Ha TemnepaTypaTa Ha nucToneTa 3a ropely Bb3gyx u3bepete C unu F, 3a ga npesknoyBate Mexagy
Llenauin n ®apeHxainT, 1 aBTOMaTUYHO 3ana3BaHe 1 U3X04 cnepn 8 cekyHau oT HacTpovikaTa.

- - J[--F

PyHKUMA 3a 3acnuMBaHe Ha MOSINIHUKA: €0HOBPEMEHHO HaTUCHEeTe M 3a4pbXTe Knasuvlla 3a fnoBuLIaBaHe Ha
Temnepatypata A M KnaBuwa 3a MNOHWXaBaHe Ha Temnepatypata VHa 4acTTa Ha MNOsMHUWKA, crep KOeTo
HaTMCHeTe KnaBuwa 3a NoBuLIABaHE Ha TemnepaTtypata A, fokato Ha ekpaHa SOLDERING ce nokaxe --2, cneg
KOETO perynuparite KnaBuLla 3a NoBULLIABaHE Ha TemnepaTypaTta Ha NUCTONET 3a ropeLy Bb3gyx A WM Knaeuwia 3a
noHwkaBaHe Ha TemnepatypaTtaV, nsbepete 0-99 MMHyTH, 3a Oa 3agageTe BPEMETO 3a 3acnvBaHe Ha MOosAHMKa U
aBTOMaTUYHO M3nNu3aHe 8 cekyHan cnepn ycnewHa HacTtpouka. "000" o3HavaBa, Yye pPEeXMMbT Ha 3acnvBaHe e
3aTBopeH, 001 o3HayaBa, Ye MalLMHaTa He ce m3noniea 3a 1 MuMHyTa 3acnuBaHe, Temnepartyparta naga go 200
rpagyca v Ha ekpaHa ce nokassa SLP (CbHNMB nosinHuk).

HiE

dJod| -1
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Cbo6ueHne 3a rpewka: AKO HarpeBaTeNHUAT eNeMEeHT WUNU ApbXxKaTa ca MoBpedeHU, eKpaHbT e nokaxe
rpewka ,S-E“ n mawmvHaTa we cnpe ga pabotu.

BkntoveTe npeBknovBaTens 3a ropeLl Bb3ayx M CBETOAMOABLT 3a ropeLy Bb3ayx e nokaxe ,—--*. B 1031 MOMeHT
MUCTONETBHT 3a ropeLy, Bb3AyX € B PEXXMM Ha rOTOBHOCT.

3apavite xenaHata paboTHa TemnepaTtypa, HaTUcHeTe GyToHa BeAHbX, 3a ga perynupate ¢ 1 °C, n HaTUCHeTe U
3agpbxTe ByToHa, 3a Aa perynuparte 6bp3o Temneparypara.

B3emeTe gpbxkaTa 3a ropeLy Bb3gyx 3a HopmanHa paboTa, perynupanTe KONYeTo 3a cunaTa Ha Bb3gyxa, 3a ga
nsnonseate Heobxooumus obem BBb3AYX, U 3arnoyHeTe paboTa, Korato Temrepartyparta OCTaHe MOCTOSHHA U
CBeTNMHaTa MUra B CUHbO.

Cneg npukniouBaHe Ha paboTaTta, MMCTONETHLT 3a ropeLy, Bb3ayx TpAbBa ga ce nocrtaeu Ha ckobara. [uctoneTsbT
3a ropeLll Bb3gyXx Lie M3KI4YM OTOMMEHNETO U Le Be3e B PeXMM Ha oxnaxaaHe. Korato TemnepaTtypara e nog
100°C, nucToneTbT 3a ropell Bb3ayx Lie Brese B pexum Ha 3acnueaHe. Korato e HeobxoamMmo aa ce M3non3Bea,
Ton TpsibBa ga ce B3eMe OTHOBO. AKO He Ce M3Mon3ea AbSro BPeMe, NPEBKIOYBATENSAT 3a 3axpaHBaHE Ha
nucToneTa 3a ropely Bb3ayx Tpsbea Aa 6bae U3KIHoYeH.

MpoBepka Ha TemmnepaTtypaTra Ha ropewus Bb3AyX: €4HOBPEMEHHO HAaTUCHETE M 3a4pbXTe KraBuwa 3a
noBuLlaBaHe Ha TemnepaTtypata A W KnaBuwa 3a HamansBaHe Ha Temnepatypata V¥ Ha MNosinHWKa, cried KoeTo
HaTUCHeTe KnaBulla 3a NOoBULLIABaHe Ha Temnepatypata A, gokaTto ekpaHbT SOLDERING He nokaxe --4, cnep
KOeTO perynupanTe KnasuvLla 3a NOBULLIABAHE Ha TeMnepaTypaTa Ha NMCToNeTa 3a ropell, Bb3ayx A Wnuv KnasuLla
3a HamansBaHe Ha Temnepatypata VY, usbepete -50~50, 3a ga HacTpouTe NpoBepkaTa Ha TemnepaTyparta Ha
ropeLnsi Bb3gyx,n nsneste aBToMaTtu4HO 8 CEKyHAM crieq yCneLwwHo HacTpoviBaHe.
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ИНСТРУКЦИИ ЗА БЕЗОПАСНОСТ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Не сменяйте и не разглобявайте никакви компоненти, свързани с този продукт, това може да причини повреда на продукта.



При смяна на предпазителя, не забравяйте да изключите захранването преди работа.

По време на работа не изключвайте захранването внезапно. Пистолетът за горещ въздух трябва да бъде поставен на скобата, докато се охлади, в противен случай ще повреди продукта.

ВНИМАНИЕ

Когато захранването е ВКЛЮЧЕНО, температурата на горещия въздух и дюзата варира от 100 до 500℃ (212 до 932℉); температурата на поялника варира от 200 до 480℃ (392-896℉).

За да избегнете нараняване на персонал или повреда на предмети в работната зона.

ЗАБЕЛЕЖКА

ЗАБЕЛЕЖКАТА показва процедура или точка, която е важна за описвания процес.

ПРИМЕР

ПРИМЕРЪТ е даден, за да се демонстрира конкретна процедура, точка или процес.



Не забравяйте да спазвате следните ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ и ПРЕДПАЗНИ МЕРКИ за ваша безопасност.



		Не насочвайте горещия въздух към персонала и не докосвайте металните части близо до дюзата.



		Не използвайте продукта в близост до горими газове или запалими материали.



		Избягвайте потенциално опасни условия на работа, включващи зони с висока температура.



		След употреба захранването трябва да бъде изключено.



		Сменете компонентите или накрайника, след като изключите захранването и изчакате да се охлади.



		Не докосвайте металните части близо до накрайника.



		Не удряйте ръкохватката в твърди повърхности.



		Уверете се, че устройството е заземено. Винаги свързвайте захранването към заземен контакт.



		Не разглобявайте машината.



		Не модифицирайте устройството.



		Използвайте само резервни части Pro’sKit.



		Не мокрете устройството и не го използвайте с мокри ръце.



		Изключете захранващия кабел, като държите щепсела – не за кабелите.



		Уверете се, че работното място е добре проветриво.



		Пазете далеч от деца.





































		Индикатор за температурата на запояване



		Индикатор за температурата на горещия въздух



		Бутон за охлаждане при запояване



		Бутон за нагряване при запояване



		Копче за управление на въздушния поток



		Бутон за нагряване на горещия въздух



		Бутон за охлаждане на горещия въздух



		Интерфейс (конектор) за ръкохватката за запояване



		Ключ за захранване на поялника



		Ключ за захранване на топлия въздух



		Интерфейс (конектор) за ръкохватката за горещ въздух



		Стойка за ръкохватката за горещ въздух



		Корпус на ръкохватката за горещ въздух



		Гнездо за захранващия кабел



		Държач за предпазителя (бушон)



		Стойка за ръкохватката на поялника



		Корпус на ръкохватката за запояване



		Гъба за почистване



		Главен прекъсвач (захранващ ключ







Характеристики:

		Микропроцесорно контролиран сензор, висока мощност и бързо време за загряване



		Регулируем обем и температура на въздуха, подходящи за различни приложения.



		Дръжка със сензорен дизайн, превключваща режим на работа и сън за удобство при работа в реално време.



		 Автоматичен процес на охлаждане за удължаване на живота на нагревателния елемент



		Безчетков двигател, осигуряващ дълъг експлоатационен живот, тиха работа



		Поялникът отговаря на CE и ESD стандартите за безопасност.



		Топлоизолираната дръжка с ергономичен дизайн осигурява безопасност и комфорт на потребителя.



		Поялникът използва керамичен нагревателен елемент, осигуряващ стабилна мощност и бърза скорост на нагряване.







		Модел

		SS-982E 

		SS-982B

		SS-982H



		Напрежение

		110V-120V

		220V-240V



		Пистолет за горещ въздух

		750W



		Поялник

		70W



		Температура поялник

		200-480℃ (392-896℉)



		Температура въздух

		100-500℃（212-932℉）



		Изходен волтаж

		24 VDC



		Нагревател

		Алуминиев, керамичен



		Звук

		45dB



		Дебит

		120L/min(Max)



		Щепсел

		

		

		



		

		

		

		



		Габаритни размери(mm)

		205x195x108mm







Резервни дюзи







Резервни човки за поялник





Инструкции за работа



		Подгответе станцията за работа и поставете дръжката на стойката.



		Свържете захранващия кабел към контакта на задния панел на станцията.



		Настройте дюзата за обдухване (за предпочитане дюза с голям калибър).







Поялник:



Когато главният превключвател на захранването на гърба на поялника е включен, екранът на дисплея показва "---". Когато поялникът е включен, се показва предишната зададена температура. След 1,5 секунди започва да се показва действителната температура. Синята точка в долния десен ъгъл на дисплея винаги свети, за да покаже нагряване, а ако не е включена, нагряването спира. Ако мига, това показва постоянна температура.



Въвеждане на температура: Натиснете и задръжте бутона ▲ за нагряване или ▼ за охлаждане, за да настроите температурата между 200-480°C (392-896 ℉), мига три пъти и след това автоматично се запазва.



Конверсия на температурни единици: едновременно натиснете и задръжте бутоните ▲ за повишаване на температурата и ▼ за намаляване на температурата на поялника. На дисплея за запояване се показва –1, след това регулирайте температурата с бутон ▲ за повишаване на температурата или бутон ▼ за намаляване на температурата на  пистолета за горещ въздух изберете C или F, за да превключвате между Целзий и Фаренхайт, и автоматично запазване и изход след 8 секунди от настройката.













Функция за заспиване на поялника: едновременно натиснете и задръжте клавиша за повишаване на температурата ▲ и клавиша за понижаване на температурата ▼на частта на поялника, след което натиснете клавиша за повишаване на температурата ▲, докато на екрана SOLDERING се покаже --2, след което регулирайте клавиша за повишаване на температурата на пистолет за горещ въздух ▲ или клавиша за понижаване на температурата▼, изберете 0-99 минути, за да зададете времето за заспиване на поялника и автоматично излизане 8 секунди след успешна настройка. "000" означава, че режимът на заспиване е затворен, 001 означава, че машината не се използва за 1 минута заспиване, температурата пада до 200 градуса и на екрана се показва SLP (Сънлив поялник).











Съобщение за грешка: Ако нагревателният елемент или дръжката са повредени, екранът ще покаже грешка „S-E“ и машината ще спре да работи.

Включете превключвателя за горещ въздух и светодиодът за горещ въздух ще покаже „---“. В този момент пистолетът за горещ въздух е в режим на готовност.



Задайте желаната работна температура, натиснете бутона веднъж, за да регулирате с 1 ℃, и натиснете и задръжте бутона, за да регулирате бързо температурата.

Вземете дръжката за горещ въздух за нормална работа, регулирайте копчето за силата на въздуха, за да използвате необходимия обем въздух, и започнете работа, когато температурата остане постоянна и светлината мига в синьо.



След приключване на работата, пистолетът за горещ въздух трябва да се постави на скобата. Пистолетът за горещ въздух ще изключи отоплението и ще влезе в режим на охлаждане. Когато температурата е под 100°C, пистолетът за горещ въздух ще влезе в режим на заспиване. Когато е необходимо да се използва, той трябва да се вземе отново. Ако не се използва дълго време, превключвателят за захранване на пистолета за горещ въздух трябва да бъде изключен.



Проверка на температурата на горещия въздух: едновременно натиснете и задръжте клавиша за повишаване на температурата ▲ и клавиша за намаляване на температурата ▼ на поялника, след което натиснете клавиша за повишаване на температурата ▲, докато екранът SOLDERING не покаже --4, след което регулирайте клавиша за повишаване на температурата на пистолета за горещ въздух ▲ или клавиша за намаляване на температурата ▼, изберете -50~50, за да настроите проверката на температурата на горещия въздух,и излезте автоматично 8 секунди след успешно настройване.

