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MHCTPYKUUU 3A BE3OINACHOCT

BHUMAHUE

I'Ipep,ynpemeHMﬂTa N npegnasHnTe MepkKn ca nocrtaBeHn Ha KpUTUYHU MecCcTa B TOBa PbKOBOACTBO, 3a Aa Haco4aTt

BHVMMaHMETO Ha ornepaTopa KbM BaXHWU enemMeHTU. Te ca AedUHUpaHN No CNeaHNs HauuH:
BHUMAHUE

HecnaseaHeTto Ha MPELOYIMPEXOEHNETO moxe ga goBege 0O CEPUO3HO HapaHsBaHe Ui CMbPT.
BHUMAHUE

HecnassaHeTo Ha BHUMAHUETO moxe ga noBede 40 HapaHsiBaHE Ha orlepartopa Unuv noBpefa Ha CbOTBETHUTE

efieMeHTH.

3ABENEXKA

3ABEJIEXXKATA nocouyBa npouenypa UM Todka, KOATO € BaXKHa 3a ONUCBaHMs NpoLec.
NPUMEP

NMPUMEPWTE ca gageH 3a AeMOHCTpMpaHe Ha KOHKpeTHa npoleaypa, Touka unm npoLec.

Yeepeme ce, ye cnazeame cnedHume MNMPELOYTIPEXXOEHWST u BHUMAHMWS 3a eawa 6e3onacHocm.
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NMPEAYNPEXAEHUE

He I'IpOMeHFIIZTe n He pa3rno6;|Bal71Te HUKaKB/ KOMMOHEHTU, CBbP3aHN C TO3W NPOAYKT, TOBA MOXe Oa NPUYUHU

nospena Ha nNpoaykKra.

Korato cmeHATe npegnasutens, He 3abpaBante ga M3KNYMTE 3axpaHBaHeTo npean pabota. Mo Bpeme Ha paboTa
He U3KMNYBanTe 3axpaHBaHETO BHE3amnHo, MMCTONETHLT 3a ropely Bb3ayx TpsbBa oa 6GbJe NocTaBeH Ha CTOMKaTa,

[l0KaTo ce oxNaau, B NPOTMBEH Cry4aii NPoayKTbT Lie Ce NOBPeau.

BHUMAHUE

KoraTo 3axpaHBaHeTo e BKITFOYEHO, TemnepaTyparta Ha ropeLums Bb3ayx 1 gosaTa Bapvpa ot

100 o 500 °C(212 po 932°F); TemnepatypaTta Ha nosnHuka Bapupa ot 200 o 480°C (392-896 °F)

.3a na usberHeTe HapaHsiBaHe Ha NepcoHarna unu nospeaa Ha enemMeHTu B paboTHaTa 30Ha, cna3BanTe CnegHoTo:

® He Haco4yBanTe ropeus Bb3gyx KbM Xopa U He JOKOCBaNTeE MeTanHuTe Yactn 6nmso oo gtosaTta.
He nsnonssante npogykta B 65iM30CT 4O ropvMu ra3ose Unv 3ananmMmm maTepuanm.

MN3bsareante noTeHUmManHo onacHu paboTHM YCNoBUS, BKMOYBALLM 30Ha C BUCOKA Temnepartypa.
Cnep ynotpeba 3axpaHBaHeTo TpsibBa ga 6b4e n3knoyeHo.

CMeHsaNnTe KOMMNOHEHTUTE UMW HaKpamHuKa cnej U3KryYBaHe Ha 3axpaHBaHETO M U34aKkBaHe fa ce oxnau.
He pokocBavite meTanHuTe YacT 6130 4o HaKpanHuKa.

He ygopsviTe pbkoxBaTKaTa B TBbpAMN MOBBLPXHOCTMY.

YBeperTe ce, Ye ypeabT € 3a3eMeH. BuHarm cBbp3BariTe 3axpaHBaHeTO KbM 3a3eMeH KOHTaKT.

He pasrnobsiBaite mawmnHara.

He mogudumuuparite ypeaa.

M3nonssante camo pe3epBHU YacTun Ha Pro’sKit.

He mokpeTe ypeaa u He ro nsnonssamnte ¢ MOKpu pbLe.

WN3BaxxganTe 3axpaHBalLmsa kaben, kaTo AbpXUTE Lencena, a He KabenuTe.

YBepeTe ce, Y4e paboTHOTO MSCTO € foBpe NPOBETPEHO.

Ma3eTe gane4 oT geua.

3/13



& VIKIWAT

WWW.VIKIWAT.COM BUKUBAT 00[ Eg | (=
[=]

YL

o &~ e N

10.
11.
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13.

PyHKUMOHANHa gnarpama

[to3a 3a ropeLy Bb3gyx

CTonka 3a nucToneT 3a ropeLy, Bb3gyx

LED ekpaH

ByToOH 3a HacTpowka

Konye 3a Bb3yLleH NOTOK

6-1.lMpeBknoYBaTEN 3a 3aXpaHBaHe Ha NUCTONEeTa 3a ropeLy Bb3gyx
6-2.[MpeBknoYBaTEN 3a 3aXpaHBaHEe Ha NosiNHUKA

MpeBKknoYBaTEN 3a 3axpaHBaHe Ha CTaHuuATa / 3axpaHBaly KOHTaKT
BytoH HATOPE A

Byton HAOOIY V¥

CToMKka 3a NosANTHNK

Mouncreawla rb6a

[(He3[10 3a NoANHUK

'He300 3a 3anosiBaHe
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XAPAKTEPUCTUKUN

KoHTponupaH OT MUKponpoLiecop, aT4uK 3a 3aTBOpEHa Bepura, BUCOKa MOLLHOCT U 6bp30 Bpeme 3a 3arpsiBaHe.
Perynupyem o6em Ha Bb3gyxa 1 TemnepaTypa, NOAXOASALN 32 Pas3fNNyHM NPUIOXKEHNS.

PbKkoxBaTka CbC CEeH30p 3a NpeBkIoYBaHe Ha paboTeH U crsLy, pexum 3a yaobcTso npy paboTa B pearnHo BpeME.
ABTOMaTMYEH NPOLIEC HAa OXNaXAaHe 3a YAbIDKaBaHe X1BOTA Ha HAarpeBaTeTHUA eNeMeHT.

Mpeanara ce ¢ 6e34eTkOB MOTOP, OCUIypsiIBaLL, AbMbl EKCNoaTauMOHEH XMBOT 1 Tuxa paboTa.

MosiNHMKBLT OTroBaps Ha pasnopeabute 3a 6esonacHocT CE, ESD.

Tepmounsonupalla ApbXKka C eproHOMUYEH An3anH ocurypsisaila 6esonacHoCT u komdopT Ha NnoTpebuTens.

MOANHMKBLT U3MOM3Ba KepaMUYeH HarpesaTer, ocuUrypsBaLl, ctabunHa MoLLHOCT U 6bp3a CKOPOCT Ha HarpsiBaHe.

WpeaneH 3a TepmoLuayx Ypes HarpsisaHe, OTCTpPaHsiBaHe Ha TEYHOCTM, OTCTPaHsiBaHe Ha nak u 6on, npeaBapuTenHo
3arpsiBaHe Ha enemMeHTu 1 pyru.

Mopen SS-979E SS-979B | SS -979H
Bxogswo HanpexeHue 110V~120V ~60Hz 220V~240V ~50Hz
KoHcymauumsi 760W
MowHocT Ha HarpeBaTens 60w
TemnepaTtypa Ha 3anosiBaHe 200~480 °C
TemnepaTypa Ha HarpsiBaHe 100~500 °C
HanpexxeHune Ha nosnHuK 24V ~
HanpexxeHue Ha nucToner 3a AC 110V- 120V AC 220V- 240V
ropeLy Bb3gy
WHavkaTop 3a TemnepaTypa LED
HarpeBaTen Ha NosnHUK Kepamu4yeH
HarpeBaTten 3a Tonbn Bb3gyx MeTarneH
Bb3gyweH notok 120 I/min (max.)
<45dB

LLlym Ha oGopyaBaHeTo

Mpeanasuten 250V / 8A 250V / 5A
RoHS, CE, RoHS,
CepTtudukat €neKTpocTaTUYHO enekTpocTaTnyHo paspexgaHe (ESD)
paspexgaHe (ESD)
Terno 2,5 kg
Paamep (mm) 170x170x140 mm
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PE3EPBHU AO31 1 HOBKU

[o3mn 3a nucTonert 3a ropeLy BbL3AyX
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Mopen ID (mm)
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MpunoxeHue

1.Moaxoasuw, 3a pa3noaBaHe Ha MHOXeCTBO KOMIMNOHEHTU.

2.Moaapbkka Ha eneKkTpoHMKa 1 onepauus Nno 3aBapsiBaHe Ha yCTPONCTRA.

UHCcTpyKUuunA 3a paboTa
1. ToproTBeTe cTaHuuATa 3a paboTa M NocTaBeTe pbkoxBaTkaTa Ha cTomkara.
2. CebpxeTe 3axpaHBalums kaben kbM 3axpaHBaLLUSA KOHTAKT Ha 3a4HMS NaHen Ha CTaHuusaTa.
3. [lNocTtaBeTe gto3aTa 3a M3gyxBaHe (3a npeanoynTaHe A3a C ronsam Kanmosp).

4. BkniouyeTe 3axpaHBaHETO, EKPaHbLT Mokassa nocrnenHara 3agageHa CTOMHOCT, Crief KOeTo

nokasea “SLP*, koeTo o3HauyaBa pexunm Ha roToBHOCT. (HannyHo Ha ctaHumm ¢ LED ekpaH)
5. HatucHete 6yTtoHa “A“nnn “V* 3a ga HacTpouTe TemnepaTypaTa.
6. PerynupanTte kon4yeTo 3a Bb3QYLLHMS NOTOK, 3a Aa HAacTpouTe Heobxoanmmus obem Bb3OYX.

7. 33,El,p'b)KTe PBbKOXBaATKaTa AOKaATO CTaHUMATA 3arno4sa aa 3arpsdBa. 3aBpreTe KOM4YeTo 3a
Bb3AyLUEH NOTOK, 3a Aa 3agageTte npaBuUinHuA obem Bb34yX OOKATO TeMnepartypara CTaHe

cTabunHa.

8. [locTtaBeTte pbkoxBaTkaTa obpaTHO Ha cTonkaTta creg pabota, SMD ctaHuuaTa aBTOMaTUYHO
NMPEBKINOYBa OT PEXMM Ha HarpsiBaHe KbM pPeXunM Ha oxnaxgaHe. Korato temnepaTypaTa € no-

Hucka ot 100°C, cTaHuusiTa NpeMuHaBa B PEXXMM Ha FOTOBHOCT.

9. WsknoueTe 3axpaHBaHETO U n3BageTe 3axpaHBalusa kaben, ako Aa paboTu 3a ObIro Bpeme.

KannbpupaHe Ha TemnepartypaTta

1. HatucHete egHoBpeMeHHO GyToHuTe ,set‘ n “A“ 3a ga kanubpuparte TemnepaTypaTa Ha NMCTomMeTa 3a

Bb34yX, Cref KOeTo BbBeAeTe M3MepeHaTa AeiCTBUTENIHa CTOMHOCT Ha TeMneparypara.

2. HatucHeTte egHoBpeMeHHO ByToHuTe set” u “ ¥V, 3a ga kanubpuparte TemnepaTtypaTa Ha NosiHUKa, u

BbBeaeTe OeNCTBUTENHATa CTOMHOCT Ha TeMneparyparta 3a nsamepsaHe B TO311 MOMEHT.

3. HatucHete ,set”, 3a ga nsbdepete no3mumsita 3a HaCTporika u n3xon, HaTucHete “A“ “V* 3a ga HacTpouTe

»KenaHaTta CTOMHOCT.
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BHuumaHue

Mons, HaCTpOVITe TemMnepartyparta Ha Bb3MOXXHO HaW-HUCKa CTOMHOCT ako BU TpFI6Ba ronsim obem Bb3aYyLUEH MOTOK,

3a [a YObIDKUTE eKCrnioataunoHHNA XUBOT Ha Harpesatesid U no-/:l,o6pa 3allnTa Ha nHTerpariHata cxema.

Hactpounka Ha Temnepartyparta

1. B cbcTOsIHME Ha BKMHOYEHO 3axpaHBaHe HaTucHeTe OyToHa ,set, 3a na nsbeperte mexagy Temnepartypa Ha

Bb3gyxa 1 Temnepartypa Ha NosifHuKa.

2. HatucHeTe GyToHa “A“ unu “ V¥, 3a ga HacTpouTe TemnepaTypaTta, eKpaHbT NokasBa 3afageHara

Temneparypa.

3. AKo HaTucHeTe “A“ BeHbX, TeMnepaTtypaTta ce yBenuyaea ¢ 1°C, n ekpaHbT Nokasea 3agageHaTa
Temnepatypa. Ako HaTucHeTe “V “ BeOHBbX, TemnepaTtypaTta Hamanssa ¢ 1°C, u ekpaHbT nokassa
3agageHaTa Temneparypa. Korato HaTucHeTe npoabimkuTenHo byToHa “A“ unm “V*“ Temnepatypara e ce
yBenuyaea unm Hamansaea 6bp30, cneg kato OyToHbLT 6bae 0CcBOOOAEH, eKpaHbT Noka3Ba 3agadeHarta

Temneparypa.

4. TlloctaBete PbKOXBaTKaTa O6paTHO Ha AbpXxXa4ya cnen npukrnyBsaHe Ha pa60Ta, SMD craHuusaTa
aBTOMATU4YHO NPEeBKITO4YBa OT PEXMM Ha HarpAaBaHe KbM PEXMM Ha OXInaXgaHe. Korato TeMneparyparta e

No-HUCKa OT 100°C, CTaHUuUATa nNnpeMnHaBa B peXUM Ha rOTOBHOCT.

5. HaTtucHeTte egHoBpeMeHHO “A“, “V* 3a ga cTapTMpaTte MaluHaTta 1 ga Bb3cTaHoBUTE habpuyHmTte

HaCTPOWKM.
6. HartucHeTe 6yToHa ,set’, 3a ga ctapTMpaTte MalmHaTa 1 aa nsbepete TemnepatypHaTta eamHuua °C/ °F.
3abenexka
PeanHaTa TemnepaTypa Ha ropelumsi Bb3ayxX ce Hamupa B cpefaTa Ha okorio 3 mm BbTpe B Ato3aTa 3a Bb3ayX.

3abenexka

“SLP“ o3HayaBa, Ye TemnepaTypaTa e no-Hucka ot 100°C u cTaHuMsATa € B peXnM Ha roTOBHOCT, AOKaTo

PBKOXBaTKaTa € NoCtaBeHa Ha cTouvkaTa.

“S-E“ o3HauaBa, Ye NpeBKNIOYBATENAT € BKIIIOYEH, HO CbeAUHUTENAT Ha NUCTOoNEeTa 3a ropell Bb3ayx (NoAnHMKa) He

€ CBbp3aH MNpaBUiTHO KbM CTaHUMATA UIW CEH30PBbT Ha NMUCTOSIETa 3a ropeLl Bb3ayx (MosifIHMKA) € NMoBpeaeH.
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YcnoBusa 3a non3BaHe

1. WM3xoabT 3a Bb3ayX U 30HATa OKOJ10 HEro Morat aa OboaT MHOro ropeLin. bboeTte BHUMaTENHN 3a
n3rapsaHe.

2. TucTtoneTdbT 3a ropely Bb3ayx He TpsibBa Aa ce nocraBsa Ha paboTHaTa Maca unm gpyro MsiCTo OCBEH Ha
cToMrKaTa cu.

3. Mons, OpbXTe usxoaa 3a Bb3ayx OTMYyLLEH.

4. TlocTaBeTe NMCTOMETA 3a ropeLy Bb3ayx Ha cTonmkara My crnef paboTa 1 ro octaBeTe fa ce oxnaam no
€CTECTBEH Ha4YMH U A NPEMUHE B PEXUM HA FOTOBHOCT, CreA KOETO U3KMYeTe 3aXpaHBaHETO.

5. PascTosiHMeTo Mexay usxoda 3a Bb3ayx U obGekTa He TpsibBa Aa 6b4e No-Marko oT 2 MM.

6. WN3bepeTte nogxoasdiia flo3a B CbOTBETCTBUE C paboTHMTE U3NCKBaHUA. PasnnyHute Ato3m morat aa
Josefart [0 pasfnuyHu TemnepaTypu.

7. KoraTo nosifIHMKBLT HE ce U3MOoN3Ba, MOSsi, MOCTaBETE IO Ha CTonKaTa 3a NOSANHUK.

8. Ako TemnepaTypaTta e TBbpAe BMCOKA, EKCNINoaTaLUMOHHUAT XXUBOT Ha HaKpanHuKa Ha NosinHWKa Wwe 6bae
HamaneH, Taka 4e Tpsibsa fa ce nsbepe noaxodsiarta pabotHa Temnepartypa.

9. TouyncTBanTe HaKpanMHUKa Ha NOSANHMKA PegoBHO C MoYncTBawa roba.

10. Korato nosinHWKBLT ce nanonaea HenpekbCHaToO AbIro BpemMe, OTCTpaHHBaﬁTe HaKpaI;IHMKa BeOHDBbX
CceqMUNYHO, 3a a OTCTPpaHUTE OKCnAaa.

11. Cnep ynotpeba HakpaiHMKbT TpsibBa Aa ce n3bbplle 1 ga ce Nokpue ¢ HOB CINOW Kanaw, 3a aa ce
npeaoTBpaTh OKUCISIBAHETO HA HaKpanHMKa.

12. TemnepatypaTa Ha pasnMyHUTE TUNOBE HaKpaHULM Ha NOSNMHULM MOXe aa 6bae pasnuyHa. Han-gobpusart
Ha4YuH 3a perynvpaHe Ha TemnepartypaTa € fa usnonasaTe cneuunaneH TepMOMETbP 3a U3MepBaHe Ha
HakpaviHuKa (BuUxTe ,KanvbpupaHe Ha TemnepaTyparta‘).

1. CMfiHa Ha npeanasuTen

2. KoraTo npeanasvTensaT Usropu, CMEHETE ro CbC CbLUMUSA TUM Npeanasutern.
N3BageTe 3axpaHBalums kabGen oT KOHTaKTa.

4. [ObpxaybT Ha NpeanasvTens ce HaMmMpa nog KoHTakTa 3a NPOMEHMB TOK, U3MON3BaiTe OTBEPTKA C MIOCHK
() HakparHuK, 3a ga pas3xnabuTe ckobaTa Ha NpegnasvTens.

5. CwmeHeTe npeanasuTens c HOB.

6. [locTtaBete AbpiKada Ha npeanasnTend 06paTHO Ha MACTOTO MYy.
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PbKoBOACTBO 3a OTCTpaHABaHe Ha HEU3NPaABHOCTHU

NPEAYNPEXAEHWUE

3a pa nsberHeTe HapaHaBaHe Ha NnepcoHana unu noespena Ha 060py,u,BaHeTo, n3KnoyeTe 3axpaHsalyus kaben,
npean oa n3BbpLliBaTe KakBaTo U a € nogapbXkKa Ha yCTpOI7ICTBOTO.

Mpo6nem 1: YpeabT HAMa 3axpaHBaHe / QUCNNEST He CBETU

® [IpoBepeTe ganu ypeabT € BKIOYEH.
[MpoBepeTe npegnasnTensi, CMEHeTE ro CbC CbLUUA TUM NpeanasuTern, ako e U3ropsn.
MpoBepeTe 3axpaHBaLwms kaben n ce yBepeTe, Ye HMa NpeKkbCBaHe.

YBepeTe Cce, Ye ypeanbT € npaBuiHO CBbP3aH KbM U3TOYHUKA Ha 3aXpaHBaHe.

MpoBepeTe Aanu MECTHOTO HamnpeXeHne CbOTBETCTBA Ha M3NCKBAHUSITA Ha NMPOAYKTA.

Mpobnem 2: Temnepatypata Ha SMD cTaHuMsTa He ce NoBULLIABA.

® Onucanue: ncnneat cBeTn, HO TeMnepartyparta Ha NUCToneTa 3a ropeLl Bb3ayx € OTHOCUTENTHO HUCKa N He
Ce HarpdBsa.

® PelweHue: KabenbT Ha nucToneTa 3a ropely, Bb3ayX UMW HarpeBaTenHUAT enemMeHT MoXe a ca
noBpeaeHn, Mons, CMeHeTe NUCToneTa 3a ropell, Bb3ayx C HOB.

Mpo6nem 3: TemnepaTypaTta Ha NUCToNeTa 3a ropeLy, Bb3ayX € HeNOCTOsIHHA.
OnucaHwe:

® [lucnnesaT CBETW, HO TEMMepaTypaTta Ha NUcTorneTa 3a ropeLy Bb3ayx ce nosulasa 1 naga
HEKOHTPONMUPYEMO.

® TemnepatypaTa e no-manka ot 50°C 1 Beye He ce Harpsia B paboTHO CbCTOSIHME.

PelueHnue:
® lllencenbT Ha NUCcToneTa 3a ropeLy, Bb3gyx Moxe fa e xnabas OT KOHTaKTa, u3BajeTe Lencena Ha
nucToneTa 3a ropeLl Bb3ayXx 1 ro CBbpXKeTe OTHOBO.

® KabGenbTt Ha nucTorneTa 3a ropeLl Bb30yX Unn HarpeBaTesriHUAT efieMeHT MOXe Aa ca noBspeneHun, Mond,
CMeHeTe NUcTosieTa 3a ropely Bb3ayx ¢ HOB.

Mpobnem 4: TemnepaTtypaTta Ha HaKpanMHUKa Ha NOSASNHMKA HE MOXeE [a Ce MOBULLN.
OnucaHue:

® TemnepaTypHUST AUCNIel Nnokassa TeMrepaTtypaTa, Ho TemnepaTtypara Ha NossiHuka He goctura
3afageHaTa oTHocuTenHa Temneparypa unu He ce Harpsiea.

® Korato TeMneparyparta Ha gucnrnesa e no-Marika ot 50°C u He ce Harpsasa OTHOBO, UJT KOraTo
TeMneparypara Ha HaKpaVIHMKa Ha NoAJIHMKa ce noBuilaBa HEMOCTOAHHO.
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PeweHue:
@ [loBpeneH Nu e NPOBOOHUKLT Ha NosinHMKa? Mons, cMeHeTe pbKoxBaTkaTa Ha NosNHUKA.
® HarpeBartenHaTta CbpLeBMHA MOXE Aa € NoBpeAeHa, Moss, CMEHeTe s C HOBa.

® Mong, BuxkTte ,[lpoBepka 3a NpekbCBaHEe Ha HarpeBaTeNHUS efleMeHT".

I'Ipo6neM 5: TemnepaTypaTa Ha HaKpaVIHVIKa Ha NOoAITHUKa Uinn ropewina Bb3ayx € TBbpae HUCKa Uin tebpae
BUCOKa.

OnucaHue:

® TeMﬂepaTypHOTO OTKITOHEHME Mexay aucnned Ha temneparypara u HaKpaVIHMKa 3a 3arosgBaHe e royiamo.

PeweHne:
® [lpoBepeTe ganun HakpamHuKa Ha NOANHUKa He e 3HoceH. Mons, cMeHeTe unNu NOYNCTETE rnasara 3a
3anosiBaHe.

® [IpaBunHo nu e kannbpupaHeTo? Mons, kanmbpupante OTHOBO.
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HepaboTel, HarpeBaTen

1. 3aBbpTeTe ravikata 1 obpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpesika M OTCTPaHeTe Koprnyca Ha HakpanHuka 2,
HakparHuka 3.

2. 3aBbpTeTe Hunena 4 obpaTHO Ha YaCcOBHMKOBATA CTPESKa U ro OTCTpPaHeTE OT MOsiNHMKa.

3. WVsgbpnante kakTo HarpeBaTernHUs eneMeHT 6, Taka u kabenHus MoHTax 11 oT gpbxkaTta 12. (Kbm
HakpavHWKa Ha NosiHKKA. )

4. Wspgbpnavite 3asemsiBawiaTta npyxuHa 5 ot D-BTynkaTa.

Usmepeme, ko2zamo HazpeeamesiHUSIM esieMeHm e Ha cmaliHa memMnepamypa.

1. CToOWHOCT Ha CbMNPOTUBINEHNETO HA HarpeBaTeENHNA enemMeHT (C'bI'IpOTVIBJ'IeHI/Ie mexnay 2 YepBeEHU .I'IVIHI/II/I)
~4Q

2. CTOMHOCT Ha CbNPOTMBIIEHNETO Ha CEH30pa (CbNPOTUBNEHMNE MEXAY 2 CUHK NUHUK) =50Q
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AKo cTOMHOCTTa Ha CbNpoOTUBIIEHNETO He e HOpMaJliHa, CMeHeTe HarpeBaTesiHuA erieMeHT.
Cnepn cMmsHa Ha HarpepaTesriHusA eyfieMeHT.

1. V3amepeTe CTOMHOCTTa Ha CbNPOTUBMNEHNETO Mexay wndTose 3 1 4 unn wudtose 3 n 5 unun WMPT 4 1 5.
AKO He e «, HarpeBaTeNnHUAT eneMeHT NN CEH30PBLT MOXE Aa JOKOCBaT Kopryca (3asemssaHeTo). [TbpBo
oTCcTpaHeTe npobnema; B NPOTUBEH Cry4yan TOBa Lue NOBpeauM neyaTtHaTa nnaTka.

2. W3mepeTe CTOMHOCTTa Ha CLMPOTUBMNEHNETO MEXOY BCUYKM NPOBOAHULM, 3a Aa NOTBbLPAUTE, Ye
NpoBOOHMLUTE HE Ca YCyKaHW U Ye 3a3eMsiBallaTa NpyXuHa e NpaBuiiHO CBbpaaHa.

[MpoBepeTe CLNPOTUBNEHNETO MeXAY LWnTa Ha Lwencena n NnpoBoaHunka Ha knemata.llmdT 1: YepeH, WndT 2:
YepseH, WndT 3: ban, WndT 4: YepeH, LWndT 5: YepaeH

CTonHocTTa TpsibBa Aaa 6bae <2Q. Ako e nosede oT 2Q UnNK «©, NOSANTHUKLT TPsSIOBa Aa ce CMEeHM.

3abenexka

[encTBMTENHUAT pexnM Ha okabensiBaHe TpsibBa 4a CbOTBETCTBA Ha eNlekTpuyeckaTa cxema a LBeTbT Ha
obBvBKaTa Ha NPOBOAHUKA € caMo 3a MHGOPMaLUs.
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ИНСТРУКЦИИ ЗА БЕЗОПАСНОСТ



ВНИМАНИЕ

Предупрежденията и предпазните мерки са поставени на критични места в това ръководство, за да насочат вниманието на оператора към важни елементи. Те са дефинирани по следния начин:

ВНИМАНИЕ

Неспазването на ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕТО може да доведе до сериозно нараняване или смърт.

ВНИМАНИЕ

Неспазването на ВНИМАНИЕТО може да доведе до нараняване на оператора или повреда на съответните елементи.

ЗАБЕЛЕЖКА

ЗАБЕЛЕЖКАТА посочва процедура или точка, която е важна за описвания процес.

ПРИМЕР

ПРИМЕРИТЕ са даден за демонстриране на конкретна процедура, точка или процес.

Уверете се, че спазвате следните ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ и ВНИМАНИЯ за ваша безопасност.





ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Не променяйте и не разглобявайте никакви компоненти, свързани с този продукт, това може да причини повреда на продукта.

Когато сменяте предпазителя, не забравяйте да изключите захранването преди работа. По време на работа не изключвайте захранването внезапно, пистолетът за горещ въздух трябва да бъде поставен на стойката, докато се охлади, в противен случай продуктът ще се повреди.

ВНИМАНИЕ

Когато захранването е ВКЛЮЧЕНО, температурата на горещия въздух и дюзата варира от

100 до 500 ℃(212 до 932℉); температурата на поялника варира от 200 до 480℃ (392-896℉)

.За да избегнете нараняване на персонала или повреда на елементи в работната зона, спазвайте следното:

		Не насочвайте горещия въздух към хора и не докосвайте металните части близо до дюзата.



		Не използвайте продукта в близост до горими газове или запалими материали.



		Избягвайте потенциално опасни работни условия, включващи зона с висока температура.



		След употреба захранването трябва да бъде изключено.



		Сменяйте компонентите или накрайника след изключване на захранването и изчакване да се охлади.



		Не докосвайте металните части близо до накрайника.



		Не удряйте ръкохватката в твърди повърхности.



		Уверете се, че уредът е заземен. Винаги свързвайте захранването към заземен контакт.



		Не разглобявайте машината.



		Не модифицирайте уреда.



		Използвайте само резервни части на Pro’sKit.



		Не мокрете уреда и не го използвайте с мокри ръце.



		Изваждайте захранващия кабел, като държите щепсела, а не кабелите.



		Уверете се, че работното място е добре проветрено.



		Пазете далеч от деца.









Функционална диаграма







































		Дюза за горещ въздух



		Стойка за пистолет за горещ въздух



		LED екран



		Бутон за настройка



		Копче за въздушен поток

		Превключвател за захранване на пистолета за горещ въздух



		Превключвател за захранване на поялника









		Превключвател за захранване на станцията / Захранващ контакт



		Бутон НАГОРЕ ▲



		Бутон НАДОЛУ ▼



		Стойка за поялник



		Почистваща гъба



		Гнездо за поялник



		Гнездо за запояване







ХАРАКТЕРИСТИКИ



		 Контролиран от микропроцесор, датчик за затворена верига, висока мощност и бързо време за загряване.



		 Регулируем обем на въздуха и температура, подходящи за различни приложения.



		 Ръкохватка със сензор за превключване на работен и спящ режим за удобство при работа в реално време.



		 Автоматичен процес на охлаждане за удължаване живота на нагревателния елемент.



		 Предлага се с безчетков мотор, осигуряващ дълъг експлоатационен живот и тиха работа.



		 Поялникът отговаря на разпоредбите за безопасност CE, ESD.



		 Термоизолираща дръжка с ергономичен дизайн осигуряваща безопасност и комфорт на потребителя.



		 Поялникът използва керамичен нагревател, осигуряващ стабилна мощност и бърза скорост на нагряване.



		Идеален за термошаух чрез нагряване, отстраняване на  течности, отстраняване на лак и бои, предварително загряване на елементи и други.









		Модел

		SS- 979E

		SS- 979B

		SS -979H



		Входящо напрежение

		110V~120V ~60Hz

		220V~240V ~50Hz



		Консумация

		760W



		Мощност на нагревателя

		60W



		Температура на запояване

		200~480 ℃



		Температура на нагряване

		100~500 ℃



		Напрежение на поялник

		24V～



		Напрежение на пистолет за горещ възду

		AC 110V- 120V

		AC 220V- 240V



		Индикатор за температура

		LED



		Нагревател на поялник

		керамичен



		Нагревател за топъл въздух

		метален



		Въздушен поток

		120 l/min (max.)



		Шум на оборудването

		<45dB



		



Щепсел

		



		



		





		Предпазител

		250V / 8А

		250V / 5А



		



Сертификат

		

RoHS,

електростатично разреждане (ESD)

		

CE, RoHS,

електростатично разреждане (ESD)



		Тегло

		2,5 kg



		Размер (mm)

		170x170x140 mm











РЕЗЕРВНИ ДЮЗИ И ЧОВКИ





Дюзи за пистолет за горещ въздух





Човки за поялник









Приложение

		Подходящ за разпояване на множество компоненти.



		Поддръжка на електроника и операция по заваряване на устройства.







Инструкция за работа

		Подгответе станцията за работа и поставете ръкохватката на стойката.



		Свържете захранващия кабел към захранващия контакт на задния панел на станцията.



		Поставете дюзата за издухване (за предпочитане дюза с голям калибър).



		Включете захранването, екранът показва последната зададена стойност, след което показва “SLP“, което означава режим на готовност. (Налично на станции с LED екран)



		Натиснете бутона “▲“ или “▼“, за да настроите температурата.



		Регулирайте копчето за въздушния поток, за да настроите необходимия обем въздух.



		Задръжте ръкохватката докато станцията започва да загрява. Завъртете копчето за въздушен поток, за да зададете правилния обем въздух докато температурата стане стабилна.



		Поставете ръкохватката обратно на стойката след работа, SMD станцията автоматично превключва от режим на нагряване към режим на охлаждане. Когато температурата е по-ниска от 100℃, станцията преминава в режим на готовност.



		Изключете захранването и извадете захранващия кабел, ако да работи за дълго време.







Калибриране на температурата

		Натиснете едновременно бутоните „set“ и “▲“, за да калибрирате температурата на пистолета за въздух, след което въведете измерената действителна стойност на температурата.



		Натиснете едновременно бутоните „set“ и “▼“, за да калибрирате температурата на поялника, и въведете действителната стойност на температурата за измерване в този момент.



		Натиснете „set“, за да изберете позицията за настройка и изход, натиснете “▲“ “▼“, за да настроите желаната стойност.







Внимание

Моля, настройте температурата на възможно най-ниска стойност ако ви трябва голям обем въздушен поток, за да удължите експлоатационния живот на нагревателя и по-добра защита на интегралната схема.



Настройка на температурата



		В състояние на включено захранване натиснете бутона „set“, за да изберете между температура на въздуха и температура на поялника.



		Натиснете бутона “▲“ или “▼“, за да настроите температурата, екранът показва зададената температура.



		Ако натиснете “▲“ веднъж, температурата се увеличава с 1℃, и екранът показва зададената температура. Ако натиснете “▼“ веднъж, температурата намалява с 1℃, и екранът показва зададената температура. Когато натиснете продължително бутона “▲“ или “▼“, температурата ще се увеличава или намалява бързо, след като бутонът бъде освободен, екранът показва зададената температура.



		Поставете ръкохватката обратно на държача след приключване на работа, SMD станцията автоматично превключва от режим на нагряване към режим на охлаждане. Когато температурата е по-ниска от 100℃, станцията преминава в режим на готовност.



		Натиснете едновременно “▲“, “▼“, за да стартирате машината и да възстановите фабричните настройки.



		Натиснете бутона „set“, за да стартирате машината и да изберете температурната единица ℃ / ℉.





Забележка

Реалната температура на горещия въздух се намира в средата на около 3 mm вътре в дюзата за въздух.

Забележка

“SLP“ означава, че температурата е по-ниска от 100℃ и станцията е в режим на готовност, докато ръкохватката е поставена на стойката.

“S-E“ означава, че превключвателят е включен, но съединителят на пистолета за горещ въздух (поялника) не е свързан правилно към станцията или сензорът на пистолета за горещ въздух (поялника) е повреден.



Условия за ползване



		Изходът за въздух и зоната около него могат да бъдат много горещи. Бъдете внимателни за изгаряне.



		Пистолетът за горещ въздух не трябва да се поставя на работната маса или друго място освен на стойката си.



		Моля, дръжте изхода за въздух отпушен.



		Поставете пистолета за горещ въздух на стойката му след работа и го оставете да се охлади по естествен начин и да премине в режим на готовност, след което изключете захранването.



		Разстоянието между изхода за въздух и обекта не трябва да бъде по-малко от 2 мм.



		Изберете подходяща дюза в съответствие с работните изисквания. Различните дюзи могат да доведат до различни температури.



		Когато поялникът не се използва, моля, поставете го на стойката за поялник.



		Ако температурата е твърде висока, експлоатационният живот на накрайника на поялника ще бъде намален, така че трябва да се избере подходящата работна температура.



		Почиствайте накрайника на поялника редовно с почистваща гъба.



		Когато поялникът се използва непрекъснато дълго време, отстранявайте накрайника веднъж седмично, за да отстраните оксида.



		След употреба накрайникът трябва да се избърше и да се покрие с нов слой калай, за да се предотврати окисляването на накрайника.



		Температурата на различните типове накрайници на поялници може да бъде различна. Най-добрият начин за регулиране на температурата е да използвате специален термометър за измерване на накрайника (вижте „калибриране на температурата“).









		Смяна на предпазител







		Когато предпазителят изгори, сменете го със същия тип предпазител.



		Извадете захранващия кабел от контакта.



		Държачът на предпазителя се намира под контакта за променлив ток, използвайте отвертка с плосък (‒) накрайник, за да разхлабите скобата на предпазителя.



		Сменете предпазителя с нов.



		Поставете държача на предпазителя обратно на мястото му.











Ръководство за отстраняване на неизправности





ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ



За да избегнете нараняване на персонала или повреда на оборудването, изключете захранващия кабел, преди да извършвате каквато и да е поддръжка на устройството.



Проблем 1: Уредът няма захранване / дисплеят не свети

		Проверете дали уредът е включен.



		Проверете предпазителя, сменете го със същия тип предпазител, ако е изгорял.



		Проверете захранващия кабел и се уверете, че няма прекъсване.



		Уверете се, че уредът е правилно свързан към източника на захранване.



		Проверете дали местното напрежение съответства на изискванията на продукта.







Проблем 2: Температурата на SMD станцията не се повишава.

		Описание: Дисплеят свети, но температурата на пистолета за горещ въздух е относително ниска и не се нагрява.



		Решение: Кабелът на пистолета за горещ въздух или нагревателният елемент може да са повредени, моля, сменете пистолета за горещ въздух с нов.







Проблем 3: Температурата на пистолета за горещ въздух е непостоянна.

Описание: 

		Дисплеят свети, но температурата на пистолета за горещ въздух се повишава и пада неконтролируемо.





		Температурата е по-малка от 50℃ и вече не се нагрява в работно състояние.





Решение: 

		Щепселът на пистолета за горещ въздух може да е хлабав от контакта, извадете щепсела на пистолета за горещ въздух и го свържете отново.



		Кабелът на пистолета за горещ въздух или нагревателният елемент може да са повредени, моля, сменете пистолета за горещ въздух с нов.







Проблем 4: Температурата на накрайника на поялника не може да се повиши.

Описание:

		Температурният дисплей показва температурата, но температурата на поялника не достига зададената относителна температура или не се нагрява.



		Когато температурата на дисплея е по-малка от 50℃ и не се нагрява отново, или когато температурата на накрайника на поялника се повишава непостоянно.







Решение:

		Повреден ли е проводникът на поялника? Моля, сменете ръкохватката на поялника.



		Нагревателната сърцевина може да е повредена, моля, сменете я с нова.



		Моля, вижте „Проверка за прекъсване на нагревателния елемент“.







Проблем 5: Температурата на накрайника на поялника или горещия въздух е твърде ниска или твърде висока.

Описание:

		Температурното отклонение между дисплея на температурата и накрайника за запояване е голямо.





Решение:

		Проверете дали накрайника на поялника не е износен. Моля, сменете или почистете главата за запояване.



		Правилно ли е калибрирането? Моля, калибрирайте отново.









































Неработещ нагревател



		Завъртете гайката 1 обратно на часовниковата стрелка и отстранете корпуса на накрайника 2, накрайника 3.



		Завъртете нипела 4 обратно на часовниковата стрелка и го отстранете от поялника.



		Издърпайте както нагревателния елемент 6, така и кабелния монтаж 11 от дръжката 12. (Към накрайника на поялника.)



		Издърпайте заземяващата пружина 5 от D-втулката.







Измерете, когато нагревателният елемент е на стайна температура.

































		Стойност на съпротивлението на нагревателния елемент (съпротивление между 2 червени линии) ≈4Ω



		Стойност на съпротивлението на сензора (съпротивление между 2 сини линии) ≈50Ω













Ако стойността на съпротивлението не е нормална, сменете нагревателния елемент.



След смяна на нагревателния елемент:



		Измерете стойността на съпротивлението между щифтове 3 и 4 или щифтове 3 и 5 или щифт 4 и 5. Ако не е ∞, нагревателният елемент или сензорът може да докосват корпуса (заземяването). Първо отстранете проблема; в противен случай това ще повреди печатната платка.



		Измерете стойността на съпротивлението между всички проводници, за да потвърдите, че проводниците не са усукани и че заземяващата пружина е правилно свързана.







Проверете съпротивлението между щифта на щепсела и проводника на клемата.Щифт 1: Черен, Щифт 2: Червен, Щифт 3: Бял, Щифт 4: Черен, Щифт 5: Червен

Стойността трябва да бъде <2Ω. Ако е повече от 2Ω или ∞, поялникът трябва да се смени.





Забележка



Действителният режим на окабеляване трябва да съответства на електрическата схема a цветът на обвивката на проводника e само за информация.
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